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Настоящий стандарт распространяется на дисковые сегментные пилы для металла с наружными 
диаметрами от 250 до 2000 мм, изготдвляемые для нужд народного хозяйства и на экспорт, 
предназначенные для отрезки заготовок из стали и чугуна на фрезерно-отрезных станках общего и 
специального назначения. 

Требования настоящего стандарта в части разд. 1, 2, 4 и 5, а также пп. 3.2 и 3.3 являются 
обязательными, другие требования — рекомендуемыми. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1.1. Основные размеры пил должны соответствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1. 

1 — диск; 2 — сегмент; 3 — заклепка 

Черт. 1 

ГОСТ 
4 0 4 7 - 8 2 

(СТ СЭВ 276-76, 

СТ СЭВ 427-77) 



Т а б л и ц а 1 
Р а з м е р ы в м м 



Продолжение табл. I 

* Размеры пил соответствуют ИСО 2924—73 (см. приложение 2). 
* Пилы диаметром D =1430 мм допускается изготовлять шириной В = 10,5 мм. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я дисковой сегментной пилы диаметром D = 315 мм с 56 зубьями: 

Пила 2257-0153 ГОСТ 4047-82 

Р а з м е р ы в мм 



С. 4 ГОСТ 4047-82 

/ 

П р и м е ч а н и я : 
1. (Исключено, Изм. № 2). 
2. Диски по 2-му ряду диаметрами до 510 мм допускается изготовлять с двумя поводковыми отверстиями. 
П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я диска сегментной пилы диаметром D =315 мм: 

Диск 2257-0153/001 ГОСТ 4047-82 

1.2. Основные размеры дисков должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2. 



ГОСТ 4047-82 С. 5 

А-А 

* Размеры для справок. 
"* Размер указан для запасного сегмента. 

Черт. 3 
Т а б л и ц а 3 

Р а з м е р ы в мм 

1.3. Основные размеры сегментов должны соответствовать указанным на черт. 3 и в табл. 3. 



С. 6 ГОСТ 4047-82 

Продолжение табл. 3 

* Сегменты к пилам D = 1430 мм допускается изготавливать шириной В = 10,5 мм. 
** Допускается угол a = 75 *. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я сегмента дисковой сегментной 
пилы диаметром D = 315 мм с 4-мя зубьями: ' 

Сегмент 2257-0153/002 ГОСТ 4047-82 

1.1—1.3. (Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 
1.4. Основные размеры заклепок к пилам должны соответствовать указанным на черт. 4 и в 

табл. 4. 

* Размер для справок. 

Черт. 4 

Р а з м е р ы в ш 



ГОСТ 4047-82 С. 7 

Т а б л и.ц а 4 
Р а з м е р ы в мм 

* Допускается угол а = 75
 o

. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я заклепки диаметром d3=6,6 мм, L=25 мм: 

Заклепка 2257-0167/003 ГОСТ 4047-82 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 

1.5. Конструктивные элементы и геометрические параметры пил указаны в приложении 1. 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Пилы должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по 
рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке. 

2.2. Сегменты пил должны быть изготовлены из быстрорежущей стали по ГОСТ 19265. 
Допускается изготовлять сегменты пил из других марок быстрорежущей стали, обеспечиваю

щих стойкость пил в соответствии с требованиями настоящего стандарта. 
(Измененная редакция, Изм. № 1). 
2.3. Сегменты должны изготовляться цельными, сварными или биметаллическими. В сварных 

и биметаллических сегментах крепежная часть должна изготовляться из легированной стали марки 
40Х по ГОСТ 4543 или из углеродистой стали марки 45 или 50 по ГОСТ 1050. 

2.4. Диски пил должны быть изготовлены из стали марки 50Г по ГОСТ 4543 или 65Г и 70Г по 
ГОСТ 14959. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
2.5. Пилы диаметром 710 мм и более должны изготавливаться со строповочными отверстиями. 

Пилы диаметрами 610 и 630 мм допускается изготавливать со строповочными отверстиями. 
2.6. Заклепки к пилам должны быть изготовлены из стали марки 08 кп, 10 кп или 15 по 

ГОСТ 1050. 
2.7. Твердость рабочей части сегментов должна быть не менее 63 HRC3, а нерабочей — не более 

46 HRC3. 


