
ГОСТ 11906-77 

ГОЛОВКИ ЗУБОРЕЗНЫЕ 
ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ И ГИПОИДНЫХ 
ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС С КРУГОВЫМИ 

ЗУБЬЯМИ 

ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 



ГОЛОВКИ ЗУБОРЕЗНЫЕ ДЛЯ КОНИЧЕСКИХ 
И ГИПОИДНЫХ ЗУБЧАТЫХ КОЛЕС 

С КРУГОВЫМИ ЗУБЬЯМИ ГОСТ 

11906 - 77 
1 ехнические условия 

Spiral bevel and hypoid gear-shaping cutter heads. 
Specifications 

ОКЛ 39 2462 

Дата введения 01.01.79 

Настоящий стандарт распространяется на цельные и сборные зуборезные головки нормальной 
и повышенной точности для конических и гипоидных зубчатых колес с круговыми зубьями и резцы 
к сборным зуборезным головкам. 

(Измененная редакция, Изм. № 2, 3) . 

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

1.1. Головки должны изготовляться в соответствии с требованиями настоящего стандарта по 
рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке . 

(Измененная редакция, Изм. № 2). 
1.2. Материал и твердость головок должны соответствовать табл. 1. 

Т а б л и ц а 1 



ГОСТ 1 1 9 0 6 - 7 7 С. 2 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 3, 4) . 

1.3. На рабочих поверхностях резцов цельных и сборных головок не д олжно быть обезуглеро-
женного слоя и мест с пониженной твердостью. 

1.4. На поверхностях головок не должно быть забоин, т р ещин , заусенцев, выкрошенных мест, 
поджогов и следов коррозии . 

1.5. Параметры шероховатости поверхностей по ГОСТ 2789 не должны быть более указанных 
в табл. 2—6. 



С. 3 ГОСТ 1 1 9 0 6 - 7 7 



ГОСТ 1 1 9 0 6 - 7 7 С. 4 

1.6. Предельные отклонения параметров головок должны соответствовать ука занным в табл 
7, 8. 

Т а б л и ц а 7 
Р а з м е р ы в мм 



С. 5 ГОСТ 1 1 9 * 6 - 7 7 



ГОСТ 1 1 9 0 6 - 7 7 С. 6 



С. 7 ГОСТ 1 1 9 * 6 - 7 7 


