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Настоящий стандарт распространяется на кусачки, предназна
ченные для перекусывания проволоки, без изолирующих или с 
изолирующими рукоятками, изготавливаемые для нужд народно
го хозяйства и экспорта. 

Стандарт не распространяется на многошарнирные кусачки. 

1.1. Кусачки должны изготовляться типов: 
1 — боковые; 
2 — торцовые. 
1.2. Основные размеры кусачек типа 1 должны соответствовать 

указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 и в табл. 2. 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
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Т и п 1 

* По заказу потребителя допускается изготовлять кусачки с 
другими значениями угла наклона режущих кромок. 

Черт. 1 

П р и м е ч а н и я : 
1. Черт. 1 не определяет конструкцию. 
2. Размеры L и 50±1,6 даны без учета толщины изоляционных и декора

тивных рукояток, лакокрасочных, резиновых, пластмассовых и других полимер
ных покрытий. 

Т а б л и ц а 1 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я кусачек типа 1 
длиной L = 160 мм из стали 8ХФ с покрытием Х9, без изолирую
щих рукояток: 

Кусачки 7814-0133 8ХФ Х9 ГОСТ 28037—89 
То же, с изолирующими рукоятками: 

Кусачки 7814-0137 8ХФ Х9 ГОСТ 28037-89 



гост 28037—89 C.3 

Тип 2 

Черт. 2 

П р и м е ч а н и я : 
1. Черт. 2 не определяет конструкцию. 
2. Размеры L и 50±1,6 даиы без учета толщины изоляционных и декора

тивных рукояток, лакокрасочных, резиновых, пластмассовых и других полимер
ных покрытий. 

Т а б л и ц а 2 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я кусачек типа 2 
длиной L=200 мм из стали 8ХФ с покрытием Х9, без изолирую
щих рукояток: 

Кусачки 7814-0127 8ХФ Х9 РОСТ 28037—89 
То же, с изолирующими рукоятками: 

Кусачки 7814-0128 8ХФ Х9 ТОСТ 28937—85 
1.3. Основные размеры деталей кусачек типов 1 и 2 указаны в 

приложении. 
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Кусачки должны изготавливаться в соответствии с требо
ваниями настоящего стандарта по чертежам и образцам-эталонам, 
утвержденным в установленном порядке. 

2.2. Кусачки должны быть изготовлены из стали марок У7, 
У7А по ГОСТ 1435, 8ХФ по ГОСТ 5950 или из стали других ма
рок с физико-механическими свойствами в термически обработан
ном состоянии не ниже, чем у стали марок У7, У7А и 8ХФ. 

2.3. Твердость режущих кромок головки кусачек должна быть 
55 , 5 . . . 61 HRCэ. 

2.4. Допустимый зазор между режущими кромками по всей 
их длине при сжатии рукояток кусачек должен быть ; не более 
0,1 мм. 

2.5. Зазор в шарнире в диаметральном направлении не должен 
превышать 0,5 мм на сторону. 

2.6. Усилие для раскрытия губок кусачек не должно превы
шать 9,8 Н (1 кгс). 

2.7. Смещение режущих кромок торцовых кусачек относитель
но друг друга не должно превышать 0,3 мм на сторону для куса
чек длиной 125 мм и 0,4 мм для кусачек длиной 140,160, 180 и 
200 мм. 

2.8. Кусачки должны иметь одно из защитно-декоративных 
покрытий, указанных в табл. 3. 

Т а б л и ц а 3 


