
РАЗВЕРТКИ М А Ш И Н Н Ы Е КОНИЧЕСКИЕ 

КОНУСНОСТЬЮ 1:16 С КОНИЧЕСКИМ 

ХВОСТОВИКОМ 

Основные р а з м е р ы 

Machine tapered reamers with 
taper shank, taper 1 : 16. 

Basic dimensions 

ОКП 39 1755 

г о с т 
6226-71* 

Взамен 
ГОСТ 6226—65, 

MH 57—58 
и МН 58—58 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета М и н и с т р о в 
СССР от 17 марта 1971 г. № 474 с р о к введения установлен 
П р о в е р е н в 1984 г. 

с 01.07.72 
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1. Настоящий стандарт распространяется на конические раз
вертки для обработки отверстий гаод коническую резьбу по ГОСТ 
6111—82 и под трубную коническую резьбу по ГОСТ 621:1—81. 

2. Основные размеры разверток должны соответствовать ука
занным на чертеже и в таблице; 





ГОСТ 6226—71 Стр. 3 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я развертки для от
верстий под коническую дюймовую резьбу 3/4", исполнения 1: 

Развертка 2373—0036 ГОСТ 6226—71 

То же, под трубную коническую резьбу 3/4, исполнения 1: 

Развертка 2373—0046 ГОСТ 6226—71 

3. Размеры конусов Морзе — по ГОСТ 25657—82. 
4. Центровые отверстия — формы В или R по ГОСТ 14034—74. 
2—4. (Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
5. Технические требования—по ГОСТ 10083—81. 
6. Геометрические параметры разверток указаны в приложе

нии (рекомендуемом). 
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