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1. ТИПЫ И О С Н О В Н Ы Е Р А З М Е Р Ы 

1.1. Типы и основные размеры самооткрывающихся винторез
ных головок — по ГОСТ 21760—76. 

2. Т Е Х Н И Ч Е С К И Е Т Р Е Б О В А Н И Я 

2.1. Гребенки должны быть изготовлены из быстрорежущей 
стали по ГОСТ 19265—73. 

2.2. Кулачки и детали головок, в которых монтируются и пере
мещаются кулачки, должны быть изготовлены из стали марок 
ХВГ, X или 9ХС по ГОСТ 5950—73. 

2.3. Звездочки должны быть изготовлены из стали марки 45 по 
ГОСТ 1050—74 или марки 45Л по ГОСТ 977—75. Винты должны 
быть изготовлены из стали марки 35 по ГОСТ 1050—74. 

2.4. Хвостовики невращающихся головок должны быть изготов
лены из стали марки X по ГОСТ 5950—73 или марки 40Х по ГОСТ 
4543—71. 

2.5. Твердость деталей головок должна быть: 
HRCэ 63 . . . 66 — гребенок; 
HRCэ 59 . . . 63 — кулачков на поверхности скольжения; 
HRCэ 47 . . . 5 7—кулачков на буртике и опорной плоскости 

под гребенку; 
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2.9. Комплект гребенок и кулачков к головкам должен состо
ять из 4 шт. 

2.10. Предельные отклонения диаметра хвостовика головки d 
по h6. 
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2.11. Предельные отклонения размеров пазов корпуса головбк 
должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. 2. 
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2.17. Радиальное биение наружного и среднего диаметров 
гребенки относительно оси внутреннего диаметра рифлений при 
опоре на поверхность опорного торца гребенки не должно быть 
более 0,02 мм. 

2.18. Разность расположения режущей части гребенок в комп
лекте относительно внутреннего диаметра рифлений и опорного 
торца в направлении, перпендикулярном образующей заборного 
конуса, не должна превышать: 

0,03 мм — для гребенок к головкам с наружным диаметром до 
75 мм; 

0,05 мм — для гребенок к головкам с наружным диаметром бо
лее 75 мм. 
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