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Настоящий стандарт распространяется на плоскогубцы с по
лукруглыми губками (далее плоскогубцы), предназначенные для 
захвата, манипулирования и перекусывания проволоки. 

Стандарт не распространяется на плоскогубцы, изготавливае
мые из материалов, предназначенных для работы во взрывоопас
ных условиях. 

Требования настоящего стандарта являются обязательными 
(кроме разд. 3). Стандарт пригоден для целей сертификации на 
безопасность по пп. 4.7, 4.8 и 4.10. 

1.1. Плоскогубцы должны изготовляться типов: 
1 — без режущих кромок — для захвата и манипулирования; 
2 — с режущими кромками — для захвата, манипулирования 

и перекусывания проволоки средней твердости. 
Плоскогубцы должны изготовляться без изолирующих или с 

изолирующими рукоятками в соответствии с ГОСТ 11516. 
1.2. Основные размеры плоскогубцев типа 1 должны соответ

ствовать указанным на черт. 1 и в табл. 1, плоскогубцев тина 2 — 
на черт. 2 и в табл. 1. 

1, ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
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Т и п 1 

Черт. 1 

Тип 2 

П р и м е ч а н и я : 

1. Черт. 1 и 2, не определяют конструкцию. 

2. Размеры плоскогубцев даны без учета изолирующих рукояток. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я плоскогубцев 
типа 1 длиной L = 2 0 0 мм, .без изолирующих рукояток с покры
тием Х9: 

Плоскогубцы 7814-0317 Х9 ГОСТ 17440—93 

То же, с изолирующими рукоятками: 

Плоскогубцы 7814-0317 и Х9 ГОСТ 17440—93 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Плоскогубцы должны изготовляться в соответствии с тре
бованиями настоящего стандарта или по рабочим чертежам, ут
вержденным в установленном порядке. 

2.2. Плоскогубцы должны изготовляться из стали марок 8ХФ 
по ГОСТ 5950, У7А по ГОСТ 1435 или из стали других марок, 
обеспечивающих выполнение технических требований и выдержи
вание нагрузок при испытаниях в соответствии с настоящим стан
дартом. 

2.3. Твердость должна быть не ниже HRCэ: 
режущих кромок губок (для типа 2) 53 
зажимных поверхностей 45,5 
2.4. На плоских зажимных поверхностях губок (не менее по

ловины их длины от торца) должны быть нанесены рифления по 
ГОСТ 21474. 

Допускается на длине шага от вершины губок рифления не 
наносить. 

2.5. При сжатых рукоятках плоскогубцев концы губок должны 
сходиться вплотную. Зазор между режущими кромками губок 
плоскогубцев типа 2 — не более 0,1 мм. 

2.6. Соединение в шарнире должно обеспечивать плавное дви
жение без люфтов и заеданий. 

Зазор в шарнире между рычагами в диаметральном направ
лении не должен превышать 0,3 мм на сторону для плоскогубцев 
длиной 125 мм и 0,4 мм на сторону — для остальных плоскогуб
цев. 

Усилие для раскрытия губок плоскогубцев не должно превы
шать 9,8 Н. 

2.7. Смещение вершин губок плоскогубцев относительно друг 
друга в направлении оси шарнира не должно превышать 0,2 мм 
для плоскогубцев длиной 125 и 140 мм; 0,3 мм — для остальных. 

2.8.Плоскогубцы должны иметь защитно-декоративные метал
лические или неметаллические покрытия по ГОСТ 9.303, ГОСТ 
9.306 и ГОСТ 9.032. Виды покрытий указаны в приложении. 


