
ЗЕНКЕРЫ НАСАДНЫЕ СО ВСТАВНЫМИ НОЖАМИ 
ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ 

Конструкция и размеры 

ГОСТ 
2255-71* 

High-speed steel inserted blade shell counterbores. 
Design and dimensions Взамен 

ГОСТ 2255—67, 
MH 717—63 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 
от 29 марта 1971 г. № 614 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на зенкеры насад
ные со вставными ножами из быстрорежущей стали, предназна
ченные для предварительной (зенкер № 1) и окончательной обра
ботки отверстий по H11 (зенкер № 2) в деталях из чугуна и стали. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
2. Основные размеры зенкеров должны соответствовать ука

занным на черт. 1 и © табл. 1. 

с 01.07.72 



П р и м е ч а н и я : 
1. Зенкеры по 1-му ряду диаметров являются предпочтительными для применения. 
2. Зенкеры по 3-му ряду диаметров предназначены адя обработки посадочных отверстий под шариковые ц ро

ликовые подшипники, изготовляемые по ГОСТ 3478—79. 



Стр. 3 ГОСТ 2255—71 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я насадного зенке
ра № 1 диаметром D = 50 мм с ножами из стали марки Р9К5: 

Зенкер 2321-2038 № 1 Р9К5 ГОСТ 2255—71 

3. Конструкция и основные размеры корпусов (дет. 1) зенке
ров должны соответствовать указанным на черт. 2 и в табл. 2. 

Черт. 2 

4. Размеры шпоночных пазов — по ГОСТ 9472—70. 
5. Размеры рифлений — по ГОСТ 2568—71. 
6. Элементы конструкции и геометрические параметры зенке

ров указаны в приложении. 
П р и м е ч а н и е . Величины радиусов скруглений и фасок, не указанные в 

настоящем стандарте, принимаются по технологическим соображениям. 

7. Технические требования — по ГОСТ 1677—75. 


