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Настоящий стандарт распространяется на плоские гребенки в 
комплекте из 4 штук с вышлифованным и нешлифованным про-
филем, предназначенные для нарезания метрической резьбы по 
ГОСТ 24705—81, трубной цилиндрической резьбы по ГОСТ 
6357—81 и дюймовой резьбы по ОСТ НКТП 1260. 

1. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1.1. Гребенки должны изготовляться типов: 
1 — с ласточкиным хвостом; 
2 — без ласточкина хвоста. 
1.2. Гребенки должны изготовляться двух исполнений: 
1 — с заточкой до впадины за первым зубом с полным про

филем (для работы на станках без ходового винта); 
2 — с заточкой по всей ширине гребенки (для работы на стан

ках с ходовым винтом). 

ГОСТ 

2287-88 
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1.3. Основные размеры гребенок должны соответствовать ука 
занным на черт. 1, 2 и в табл. 1—4. 

Тип 1 

Исполнение 1 Исполнение 2 

Черт, 1 

Т а б л иц а 1 
Гребенки для метрической резьбы 

мм 
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Продолжение табл. 1 
мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я комплекта гре
бенок типа 1 для метрической резьбы с нешлифованным профи
лем, с шагом 1,5 мм, с размерами h=9 мм, b=20 мм, l=100 мм, 
исполнения 1: 

Комплект гребенок 2660-0125 ГОСТ 2287—88 
То же, для комплекта гребенок с вышлифованным профилем: 

Комплект гребенок 2660-0125 Ш ГОСТ 2287—88 
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Т а б л и ц а 2 
Гребенки для трубной резьбы 

мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я комплекта гре
бенок типа 1 для трубной резьбы с нешлифованным профилем с 
числом шагов на длине 25,4 мм равным 19, с размерами h=9 мм, 
b=20 мм, l=-100 мм, исполнения 1: 

Комплект гребенок 2686-0005 ГОСТ 2287—88 
То же, для комплекта гребенок с вышлифованным профилем: 

Комплект гребенок 2686-0005 Ш ГОСТ 2287—88 

Таблица 3 
Гребенки для дюймовой резьбы 

мм 
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Продолжение табл. 3 
мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я комплекта гре
бенок типа 1 для дюймовой резьбы с нешлифованным профилем, 
с числом ниток на 1" равным 20, с размерами h=9 мм, b=20 мм, 
l=100 мм, исполнения 1: 

Комплект гребенок 2664-0005 ГОСТ 2287—88 
То же, для комплекта гребенок с вышлифованным профилем: 

Комплект гребенок 2664-0005 Ш ГОСТ 2287—88 
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Тип 2 

Исполнение 1 Исполнение 2 

Т а б л и ц а 4 
Гребенки для трубной резьбы 

мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я комплекта гре
бенок для трубной резьбы с нешлифованным профилем, с числам 
шагов на длине, 25,4 мм равным 14, с размерами h=10 мм, b= 
=25 мм, l=100 мм, исполнения 1: 

Комплект гребенок 2686-0033 ГОСТ 2287—88 
То же, для комплекта гребенок с вышлифованным профилем: 

Комплект гребенок 2686-0033 Ш ГОСТ 2287—88 
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1.4. Размеры профиля нарезки гребенок для нарезания мет
рической резьбы должны соответствовать указанным на черт. 3 
и в табл. 5. 

Т а б л иц а б 

мы 

П р и м е ч а н и я : 
1. Размеры профиля нарезки указаны в нормальном сечении. 
2. Профиль впадины ниже линии Б—Б не регламентируется. 
3. Радиус скругления R профиля исполнения 1 выполняется от 0,144 Р 

до 0,12 P в зависимости от фактического размера. 
4. Предельные отклонения шага относятся к расстоянию между любыми 

нитками нарезки на длине 25 мм. 
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1.5. Размеры профиля нарезки гребенок для трубной резьбы 
должны соответствовать указанным на черт. 4 и в табл. 6. 

Т а б л и ц а 6 
Р а з м е р ы , мм 

П р и м е ч а н и я : 
1. Размеры профиля указаны в нормальном сечении. 
2. Предельные отклонения шага относятся к расстоянию между любыми 

нитками нарезки на длине 25 мм, 

1.6. Размеры профиля нарезки гребенок для дюймовой резь
бы должны соответствовать указанным на черт. 5 и в табл. 7. 
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Т а б л и ц а 7 
Р а з м е р ы, мм 

П р и м е ч а н и я : 
1. Размеры профиля указаны в нормальном сечении. 
2. Профиль впадины ниже линии Б—Б не регламентируется. 
3. Предельные отклонения шага относятся к расстоянию между любыми 

нитками нарезки на длине 25 мм. 

1.7. Элементы конструкции и геометрические параметры гре
бенок указаны в приложении. 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Гребенки должны быть изготовлены из быстрорежущей 
стали по ГОСТ 19265—73. 

2.2. Твердость гребенок должна быть 63 . . . 65 HRCэ. 
Твердость гребенок из быстрорежущей стали с содержанием 

ванадия 3% и более и кобальта 5% и более должна быть выше 
на 1—2 единицы HRCэ. 
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2.3. Параметры шероховатости поверхностей гребенок по ГОСТ 
2789—73 не должны быть более, мкм: 
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3.1. Приемка — по ГОСТ 23726—79. 
3.2. Испытания на средний и установленный периоды стойко

сти должны проводиться один раз в три года не менее чем на 5 
комплектах гребенок. 

3.3. Испытаниям должна подвергаться головка с комплектом 
гребенок одного типоразмера любого типа и исполнения из каж
дого диапазона стойкости, указанных в табл. 8 с вышлифован
ным и нешлифованным профилем. 

3. ПРИЕМКА 

4. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 
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при измерении углов — 35% значений допуска на проверяемый 
параметр; 

при контроле формы и расположения поверхностей — 25% зна
чения допуска на проверяемый параметр. 

4.3. Контроль параметров шероховатости гребенок проводят 
сравнением с образцами шероховатости по ГОСТ 9378—75 или 
с образцовыми деталями, имеющими предельные значения шеро
ховатости поверхностей. 

Сравнение осуществляется визуально при помощи лупы 
ЛП- 1— 4х по ГОСТ 25706—83. 

4.4. Контроль твердости гребенок — по ГОСТ 9013—59. 
4.5. Испытания гребенок на работоспособность, средний и 

установленный периоды стойкости, установленных на резьбонарез
ных тангенциальных головках, должны проводиться на револь
верных, токарных, сверлильных станках и специальных полу
автоматах, соответствующих установленным для них нормам точ
ности и жесткости. 

4.6. Испытания должны проводиться на заготовках из стали 
марок 30 или 40, или 45 по ГОСТ 1050—74 твердостью 
160 . . . 190 НВ. Допускается проводить испытания на заготов
ках из стали марок 15 или 20 по ГОСТ 1050—-74 или легирован
ных конструкционных сталей по ГОСТ 4543—71, или серого чу
гуна по ГОСТ 1412—85 твердостью 160 .. . 190 НВ. 

4.7. Испытания следует проводить на режимах, указанных в 
табл. 9. 

Т а б л и ц а 9 
Р а з м е р ы , мм 
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Продолжение табл. 9 
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