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Настоящий стандарт распространяется на слесарные напильни
ки общего назначения. 

(Измененная редакция, Изм. № 3). 

1. типы 

1.1. Напильники должны изготовляться типов: 
1 — плоские; 2 — квадратные; 3 — трехгранные; 4— ромбичес

кие; 5 — ножовочные; 6 — полукруглые; 7 — круглые. 
1.2. Напильники изготовляют следующих исполнений по твер

дости (сцепляемостью с контрольной пластинкой): 
01—60 HRCэ; 
02—62 HRCэ; 
03—58 HRCэ. 
( Измененная редакция, Изм. № 3). 

ГОСТ 

1465-80 

(СТ СЭВ 1297—78) 



С. 2 ГОСТ 1465-80 

2. ОСНОВНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ НАСЕЧЕК, НАРЕЗОК 
И РАЗМЕРЫ НАПИЛЬНИКОВ 

2.1. Напильники должны иметь перекрестную (двойную) на
сечку, основную —под углом 65°, вспомогательную — под углом 
45° к оси напильника. 

Расположение основной и вспомогательной насечек зубьев на
пильников должно соответствовать указанному на черт. 1. 

(Измененная редакция, Изм. № 3). 
2.2. Узкие стороны ножовочных и одна из узких сторон плос

ких напильников должны иметь одинарную насечку под углом 65 °. 
Количество насечек узких сторон должно быть равным количе

ству основных насечек широких сторон. Большая узкая сторона 
ножовочных напильников насекается только на параллельном уча
стке. 

2.3. Круглые напильники и полукруглая сторона (полукруглых 
напильников могут изготовляться с насеченным или нарезанным 
зубом, а остальные типы — с насеченным зубом. 

Круглые напильники могут иметь спиральную одинарную на
сечку с углом наклона (70±5) °. 

Круглые напильники и полукруглая сторона полукруглых на
пильников могут иметь одинарную насечку номеров 3, 4 и 5. 

Напильники с нарезанным зубом должны иметь перекрестную 
нарезку: 

основную под углом 70°; 
вспомогательную под углом 70°. 
(Измененная редакция, Изм. № 4) . 
2.4. Напильники должны изготовляться: 
шести номеров насечек — 0; 1; 2; 3; 4; 5; 
четырех номеров нарезок — 0; 1; 2; 3. 
2.5. Количество основных насечек или нарезок на 10 мм дли

ны должно соответствовать табл. 1. 
(Измененная редакция, Изм. № 2) . 
2.6. Количество вспомогательных насечек или нарезок на 10 мм 

длины в зависимости от количества основных насечек или нарезок 
должно соответствовать указанному в табл. 2. 

2.7. Размеры напильников должны соответствовать черт. 2—10 
и табл. 3—11; 

Черт. 1 
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Т а б л и ц а 1 

(Измененная редакция, Изм. № 4). 
Т а б л и ц а 2 

Плоские тупоносые напильники 

* Размер для справок 
П р и м е ч а н и е к черт. 2-6 . Допускается выполнять хвостовики напиль

ников с симметричным сечением любой формы, кроме круглой. 
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Т а б л и ц а 3 
Р а з м е р ы , мм 
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Продолжение табл. 3 
Р а з м е р ы , мм 

П р и м е ч а н и е к табл. 3 и 4. Значения, отмеченные знаком*, действуют 
с 01.01.90. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я плоского тупоносо
го напильника с длиной рабочей части L = 3 0 0 мм, с насечкой № 1 

Напильник 2820-0026 ГОСТ 1465—80 

Плоские остроносые напильники 

* Размер для справок 

Черт. 3 
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Т а б л и ц а 4 
Р а з м е р ы , мм 
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Продолжение табл. 4 
Р а з м е р ы , мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я плоского остроно-
сого напильника с длиной рабочей части L = 300 мм, с насечкой 
№ 1: 

Напильник 2820-0076 ГОСТ 1465—80 

Квадратные напильники 

* Размер для оправок 

Черт. 4 

П р и м е ч а н и я : 
1. Допускается выполнять хвостовики напильников с сечением, повернутый 

на 45*. 
2. Допускается по согласованию с потребителем изготовлять напильника 

без оттянутого участка. 
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Т а б л и ц а 5 
Р а з м е р ы , м м 



Р а з м е р ы , мм 

ГОСТ 1465—80 С 9 

Продолжение табл. 5 

* Допускается изготовлять напильники со стороной квадрата соответственмо 
6=1 4 мм и 16 мм. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я квадратного- на
пильника с длиной рабочей части L = 3 0 0 мм, с насечкой № к 

Напильник 2821-0026 ГОСТ 1465—80 
Трехгранные напильники 

* Размер для справок. 
Черт, б 

П р и м е ч а н и я : 
1. Размер b да» без учета фасок. 
2. Допускается по- согласованию с потребителем 

оттянутого участка. 
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Т а б л и ц а 6 
Р а з м е р ы , мм 
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Продолжение табл. 6 

Р а з м е р ы , мм 

* Допускается изготовление напильников шириной b=12 мм. 
** Действует с 01.01.90. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я трехгранного н а -
пильника с длиной рабочей части L = 3 0 0 мм, с насечкой № 1: 

Напильник 2821-0076 ГОСТ 1465—80 

Ромбические напильники 

* Размер для справок 



С 12 ГОСТ 1465-80 

Т а б л и ц а 7 

Р а з м е р ы , мм 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я ромбического н а 
пильника с длиной рабочей части L=200 мм, с насечкой № 2: 

Напильник 2821-0113 ГОСТ 1465—80 

Ножовочные напильники 

А- А 

* Размер для справок. 
Черт. 7 

П р и м е ч а н и е . Допускается выполнять хвостовики напильников с сим
метричным сечением любой формы, кроме круглой. 

Т а б л и ц а 8 
Р а з м е р ы , мм 
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Р а з м е р ы , мм 
Продолжение табл. 8 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я ножовочного на
пильника с длиной рабочей части L = 2 0 0 мм, с насечкой № 2: 

Напильник 2821-0143 ГОСТ 1465—80 

Круглые напильники с насеченными зубьями 

Размер для справок 

Черт. 8 

П р и м е ч а н и е к черт. 8—10. Допускается выполнять хвостовики на
пильников с симметричным сечением любой формы, кроме круглой. 

П р и м е ч а н и е . Допускается по согласованию с потребителем изготовлять 
напильники без оттянутого участки. 
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Т а б л и ц а 9 
Р а з м е р ы , мм 



С. 16 ГОСТ 1465—80 

Продолжение табл. 9 
Р а з м е р ы , мм 

* Допускается изготовлять напильники диаметрами соответственно d = 1 4 мм 
и 16 мм. 

** Действует с 01.01.90. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я круглого напиль
ника с длиной рабочей части L = 3 0 0 мм, с насечкой № 1: 

Напильник 2822-0026 ГОСТ 1465—80 

Круглые напильники с нарезанными зубьями 

* Размер для справок. 

Черт. 9 

П р и м е ч а н и е . Допускается по согласованию с потребителем изготовлять 
напильники без оттянутого участка. 
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Т а б л и ц а 10 
Р а з м е р ы , мм 

* Допускается изготовлять напильники соответственно диаметрами d = 1 4 мм 
и 16 мм. 

** Действует с 01.01.90. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я круглого напиль
ника с длиной рабочей части L = 3 0 0 мм, с нарезкой № 1: 

Напильник 2822-0066 ГОСТ 1465—80 
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Полукруглые напильники 

* Размер для справок 
Черт. 10 

Т а б л и ц а 11 
Р а з м е р ы , мм 
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Продолжение табл. 11 
Р а з м е р ы , мм 

* Действуют с 01.01.90. 
П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я полукруглого на

пильника с длиной рабочей части L=300 мм, с насечкой № 1: 
Напильник 2822-0141 ГОСТ 1465—80 

П р и м е ч а н и е . Для напильников исполнения 02 и 03 к условному обоз
начению добавляют индекс исполнения — 02 и 03. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 3). 

8. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

3.1. Напильники должны изготовляться в соответствии с тре
бованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утверж
денным в установленном порядке. 
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3.2. Напильники должны изготовляться из инструментальной уг
леродистой стали марок У13 или У13А по ГОСТ 1435—90 или из 
стали 13Х по ГОСТ 5950—73, профилей 1—7 по ГОСТ 5210—82. 

3.3. Твердость и острота зубьев напильника должны обеспечи
вать сцепляемость их с контрольной пластинкой, изготовленной из 
стали той же марки, что и напильник трех исполнений по твердос
ти: 58 HRCэ, 60 HRCэ, 62 HRCэ. 


