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1. Настоящий стандарт распространяется на расточные держа-
вочные резцы общего назначения с напаянными пластинами из 
твердого сплава. 

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 409—77, СТ СЭВ 
410—77, СТ СЭВ 411—77. 

2. Резцы должны изготовляться следующих типов: 
1 — резцы для прямого крепления; 
2 — резцы упорные для прямого крепления; 
3 — резцы для косого крепления под углом 45°; 
4 — резцы для косого крепления под углом 60°; 
5 — резцы для косого крепления под углом 45° с углом в плане 

60°; 
6 — резцы для косого крепления под углом 60° с углом в плане 

60°. 
3. Конструкция и основные размеры резцов должны соответст

вовать указанным на черт. 1—6 и в табл. 1—6. 
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' Т а б л и ц а 1 
Р а з м е р ы в им 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 1, сечением hХb = 16Х16 мм, 
L = 80 мм, углом врезки 10° пластины из твердого сплава марки ВК8: 

Резец-2142-0147 ВК8 ГОСТ 9795—84 



С. 4 Г О С Т 9795—84 



ГОСТ 9795—84 С. 5 



С. 6 ГОСТ 9795—84 



Р а з м е р и в м м Продолжение табл. 2 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я правого резца типа 2, сечением hХb = 12Х 
Х12 мм, L = 50 мм, углом врезки 10° пластины из твердого сплава марки ВК8: 

Резец 2142-0213 ВК8 ГОСТ 9795—84 
То же, для резца d= 12 мм:, 

Резец 2142-0216 ВК8 ГОСТ 9795—84 



С 8 Г О С Т 9795—84 



ГОСТ 9 7 9 5 - 8 4 С. 9 



С. 10 ГОСТ 9795—84 



ГОСТ 9795—84 С. .11 

П р и м е р - у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я правого резца 
типа 3, сечением hХb = 16Х16 мм, L = 80 мм, углом врезки 10° 
пластины из твердого сплава марки ВК6: 

Резец 2142-0025 ВК6 ГОСТ 9795—84 

То же, для резца d= 16 мм: 

Резец 2142-0085 ВК6-ГОСТ 9795—84 

Тип 4 

Исполнение 1 Исполнение 2 

\ 









Г О С Т 9795—84 С. 15 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я правого резца ти
па 4, сечением hХb = 20Х20 мм, L=100 мм, углом врезки 10 
пластины из твердого сплава марки ВК6: 

Резец 2142-0451 ВК6 ГОСТ 9795—84 
То же, для резца d—20 мм: 

Резец 2142-0135 ВК6 ГОСТ 9795-84 
Т и п 5 

Т а б л и ц а 5 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 5, сече
нием hХb= 12X12 мм, L=6 3 мм, углом врезки 10° пластины из 
твердого сплава марки ВК.6: 

Резец 2142-0563 ВК6 ГОСТ 9795—84 



С. 16 Г О С Т 9795—84 

Т и п в 

Черт. 6 

Т а б л и ц а 6 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа 6, сече
нием hХb —25X25 мм, L=100 мм, углом врезки 10° пластины 
из твердого сплава марки ВК8: 

Резец 2142-0585 ВК8 ГОСТ 9795—84 



Г О С Т » 7 М — 8 4 С. 17 

ПРИЛОЖЕНИЕ 

Рекомендуете 

Э л е м е н т ы конструкции и геометрические параметры резцов 

Т и п 1 (черт. I, табл. 1) 

При толщине плати» 4 мм и более 
1х45

о 

Черт. 1 

4. Угол врезки пластины в стержень для обработки чугуна и 
других хрупких материалов —10°, для обработки стали и других 
вязких материалов 0°. 

5. Элементы конструкции и геометрические параметры резцов 
указаны в рекомендуемом приложении. 

6. Форма заточки передней поверхности и доводка режущей час
ти — по приложению 2 к ГОСТ 18877—73. 

7. Технические требования — по ГОСТ 5688—61. 


