
ЗЕНКЕРЫ НАСАДНЫЕ 

Д Л Я ОБРАБОТКИ ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЛЕГКИХ СПЛАВОВ 

Конструкция и размеры 

Shell countersinks for machining 

parts from light alloys. 

Design and dimensions 

ГОСТ 

2 1 5 8 4 - 7 6 

Взамен 

M H 3 3 0 — 6 0 , 

M H 3 3 1 — 6 0 

Постановлением Государственного комитета стандартов Совета Министров СССР 

от 20 февраля 1976 г. № 452 срок действия установлен 

с 01.01. 1977 г. 

1. Настоящий стандарт распространяется на насадные цельные 
зенкеры, предназначенные для предварительной (зенкер № 1) и 
окончательной обработки отверстий но А4 (зенкер № 2) в деталях 
из легких сплавов. 

Стандарт в части диаметров, длины зенкеров и диаметров по
садочных отверстий соответствует рекомендации ИСО 3314. 

2. Конструкция и основные размеры насадных зенкеров для об
работки сквозных отверстий (исполнение 1) и глухих отверстий 
(исполнение 2) должны соответствовать указанным на чертеже и 
в таблице. 



ГОСТ 215в4—76 Стр. 2 



ГОСТ 21584—76 Стр. 3 



ГОСТ 21584—76 Стр. 4 

П р и м е ч а н и я : 
1. Зенкеры по 1-му ряду диаметров являются предпочтительными для при

менения. 
2. Зенкеры по 3-му ряду диаметров предназначены для обработки посадоч

ных отверстий под шарико- и роликоподшипники, изготовляемые по ГОСТ 
3478—68. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я насадного зенке
ра № 1 исполнения 1, диаметром D = 40 мм. 

Зенкер 2320-2125 ГОСТ 21584—76 

То же, исполнения 2; 

Зенкер 2323-2205 ГОСТ 21584—76 

3. Предельные отклонения номинальных диаметров зенкеров— 
по ГОСТ 21586—76. 

4. Технические требования — по ГОСТ 21587—76. 
5. Размеры посадочного отверстия и шпоночного паза — по 

ГОСТ 9472—70. 
6. Элементы конструкции, размеры и геометрические парамет

ры режущей части зенкеров указаны в рекомендуемом приложе
нии 1. 

7. Размеры профиля фрез для обработки винтовых канавок и 
схема установки канавочных фрез указаны в рекомендуемом при
ложении 2. 
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Стр. 5 ГОСТ 21584—76 

ПРИЛОЖЕНИЕ Г 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ, РАЗМЕРЫ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 
РЕЖУЩЕЙ ЧАСТИ ЗЕНКЕРОВ 

Элементы конструкции, размеры и геометрические параметры режущею 
части зенкеров исполнений / и 2 приведены на черт. 1, 2 и в таблице. 

Исполнение 1 



ГОСТ 21584—76 Стр. 6 

Исполнение 2 

Черт. 2 
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Стр. 7 ГОСТ 11584—76 



ГОСТ 2 1 5 8 4 — 7 * Стр. 9 

ПРИЛОЖЕНИЕ 2 

Рекомендуемое 

РАЗМЕРЫ ПРОФИЛЯ ФРЕЗ Д Л Я ОБРАБОТКИ ВИНТОВЫХ КАНАВОК 

И СХЕМА УСТАНОВКИ КАНАВОЧНЫХ ФРЕЗ 

1. Размеры профиля фрез для обработки винтовых канавок зенкеров при
ведены на черт. 1 и в табл. 1. 

Черт. 
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