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Настоящий стандарт распространяется на токарные расточные резцы с механическим креплени
ем сменных многогранных пластин, изготовляемые для нужд народного хозяйства и экспорта. 

Резцы предназначены для работы на станках токарной группы, в том числе на станках с числовым 
программным управлением и на гибких производственных системах, при комплектации пластинами: 

из твердого сплава для чистового, получистового и чернового растачивания отверстий в деталях 
из сырых, термообработанных, улучшенных и нормализованных сталей и серых чугунов; 

из оксидной керамики для чистового и получистового растачивания отверстий в деталях из 
сырых, улучшенных и нормализованных сталей и серых чугунов; 

из оксидно-карбидной или оксидно-нитридной керамики для чистового и получистового раста
чивания отверстий в деталях из закаленных сталей, ковких, модифицированных и отбеленных 
чугунов. 

Требования настоящего стандарта являются обязательными, кроме приложения . 
(Измененная редакция, Изм. № 1 ). 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1.1. Резцы должны изготовляться правыми и левыми следующих типов по ГОСТ 28101—89: 

F — с пластинами из твердого сплава и керамики трехгранной формы с углом ф = 90°; 

F — с пластинами из твердого сплава трехгранной формы с задними углами, угол ф = 90°; 

К — с пластинами из твердого сплава и керамики квадратной формы с углом ф = 75°; 

К — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол ф = 75°; 

S — с пластинами из твердого сплава квадратной формы с задними углами, угол ф = 45°; 

L — с пластинами из твердого сплава и керамики ромбической формы с углом ф = 95°. 

1.2. Основные размеры резцов должны соответствовать указанным на черт.1—6 и в табл.1—6. 

1.1, 1.2. (Измененная редакция, Изм. № 1). 

1.3. (Исключен, Изм. № 1). 



С. 2 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 

Черт. 1 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 3 



Продолжение табл. 1 
мм 

П р и м е ч а н и е . Допускается применение режущих пластин из керамики высотой h=7,93 мм с соответствующим увеличением глубины гнезда под 
пластину. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа F диаметром d=32 мм, длиной l1=250 мм, оснащенного режущей 
пластиной TNUN-160408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 19043—80, правого с хвостовой частью исполнения 1: 

Резец 2140-0289 ГОСТ 26612-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 

Резец S32S-CTFNR16-A ГОСТ 26612-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 5 

Тип F 

/ — державка; 2 — опорная пластина по ГОСТ 19074—80; 3— режущая пластина по ГОСТ 19045—80; 
4 - стружколом по ГОСТ 19084-80; 5 — винт по ГОСТ 17475—80 

Чсрт.2 



С. 6 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 



Продолжение табл. 2 

мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа F диаметром d=20 мм, оснащенного режущей пластиной 

TPGR-110308 по ГОСТ 24250—80, правого с хвостовой частью исполнения 1: 

Резец 2140-0301 ГОСТ 26612-85 

Резец S20Q-CTFPR11-А ГОСТ 26612-85 



С. 8 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 

Тип К 

1 — державка; 2— опорная пластина по ГОСТ 19076—80; 3 — режущая пластина по ГОСТ 25003—81, ГОСТ 19049—80; 
4 — стружколом по ГОСТ 19085—80; 5—винт по ГОСТ 17475—80 

Черт.З 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 9 



Продолжение табл. 3 
мм 

П р и м е ч а н и е . Допускается применение режущих пластин из керамики высотой А=7,93 мм с соответствующим увеличением глубины гнезда 
под пластину. 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 11 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа К диаметром d=32 мм, 
длиной l1=250 мм, оснащенного режущей пластиной SNUN-120408 по ГОСТ 25003—81 или по 
ГОСТ 19049—80, правого с хвостовой частью исполнения 1: 

Резец 2140-0329 ГОСТ 26612—85 с пластиной по ГОСТ 25003—81 

Резец S32S-CSKNR12-A ГОСТ 26612-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 

Тип К 

1— державка; 2— опорная пластина по ГОСТ 19077—80; 3— режущая пластина по ГОСТ 19050—80, ГОСТ 24252—80; 
4 —стружколом по ГОСТ 19085—80; 5— винт по ГОСТ 17475—80 

Черт.4 



С. 12 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 



Продолжение табл. 4 
мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа К диаметром d=20 мм, оснащенного режущей пластиной SPGR-
090308 по Г О С Т 24252—80, правого с хвостовой частью исполнения 1: 

Резец 2140-0341 ГОСТ 26612-85 

Резец S20Q- CSKPR09-A ГОСТ 26612-85 



С. 14 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 

Тип S 

1— державка; 2 — опорная пластина по ГОСТ 19077—80; 3 — режущая пластина по ГОСТ 19050—80, ГОСТ 24252 
4 — стружколом по ГОСТ 19085—80; 5 — винт по ГОСТ 17475—80 

Черт. 5 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 15 



Продолжение табл. 5 
мм 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа S диаметром d=20 мм, оснащенного пластиной SPGR-090308 п о 
ГОСТ 24252—80, правого с хвостовой частью исполнения 1: 

Резец 2140-0358 ГОСТ 26612-85 

Резец S20Q-CSSPR09-A ГОСТ 26612-85 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 17 

1— державка; 2 — опорная пластана по ГОСТ 19078—80; 3 — режущая пластана по ГОСТ 25003—81, ГОСТ 19056—80; 
4 — стружколом; 5 — винт по ГОСТ 17475—80 

Черт.6 





Продолжение табл. 6 
мм 

П р и м е ч а н и е . Стружколом (поз. 4) — по нормативно-технической документации. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я резца типа L диаметром d=32 мм, длиной l 1 =250 мм, оснащенного режущей 
пластиной CNUN-120408 по ГОСТ 25003—81 или по ГОСТ 19056—80, правого с хвостовой частью исполнения 1: 

Резец 2140-0383 ГОСТ 26612-85 с пластиной по ГОСТ 25003-81 

Резец S32S-CCLNR12-A ГОСТ 26612-85 

1.4. Технические условия—по ГОСТ 26613—85. 

1.5. Элементы конструкции и геометрические параметры резцов указаны в приложении. 



С. 20 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 

ПРИЛОЖЕНИЕ 
Справочное 

ЭЛЕМЕНТЫ КОНСТРУКЦИИ И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РЕЗЦОВ 

Элементы конструкции и геометрические параметры резцов указаны на черт. 1—8 и в табл.1—5. 

Тип F 

1 — прихват; 2 — винт 

Черт. 1 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 21 

В 

Исполнение 1 

Исполнение Z 

Черт.1 (продолжение) 

П р и м е ч а н и е . Вид В условно показан без режущей и опорной пластин и деталей крепления. 



С. 22 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 

П р и м е ч а н и е . Вид В условно показан без режущей и опорной пластин и деталей крепления. 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 23 

Тип К 

/— прихват; 2— винт 

Черт.З 

Т а б л и ц а 1 
мм 



С. 24 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 

В 
Исполнение 1 

Размер h выбирают из ряда: 7,4; 9,2; 10,8 мм 

Черт.З (продолжение) 

П р и м е ч а н и е . Вид В условно показан без режущей и опорной пластин и деталей крепления. 



ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 С. 25 

Тип К Тип S 

1 — прихват; 2 — винт 1 — прихват; 2 — винт 

Черт.4 Черт.4 (продолжение) 



С. 26 ГОСТ 2 6 6 1 2 - 8 5 

Вид В (повернуто) 

к резцам типов К и S 

Черт.4 (продолжение) 

П р и м е ч а н и е . Вид В условно показан без режущей и опорной пластин и деталей крепления. 

Т а б л и ц а 2 
мм. 


