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Нас тоящий стандарт распространяется на алмазные карандаши 
для правки шлифовальных кругов, изготовляемых для нужд народ
ного хозяйства и экспорта . 

Требования настоящего стандарта в части разд. 1, 2 (кроме пп. 2.7, 
2.10), 4 (кроме п. 4.3) и 5 являются обязательными, другие требования 
— рекомендуемыми. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1.1. Алмазные карандаши должны изготовляться типов: 
01 — с алмазами, расположенными цепочкой по оси карандаша; 
02 — с алмазами, расположенными слоями; 
03 — с алмазами, расположенными на сферической поверхности; 
04 — неориентированным расположением алмазов. 
1.2. Алмазные карандаши должны изготовляться исполнений : 
А — цилиндрические ; 

В — с коническим корпусом; 
С — ступенчатые. 

ГОСТ 

6 0 7 - 8 0 



С. 2 ГОСТ 607-80 

1.3. Основные размеры карандашей должны соответствовать ука
занным на черт. 1—3 и в табл. 1—3. 

Т а б л и ц а 1 

Р а з м е р bi, мм 
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Продолжение табл. 1 

Р а з м е р ы , м м 

П р и м е ч а н и е . Допускается применять алмазное сырье XII группы, 
подгруппы «в», XV группы, подгруппы «а» 1-го и 2-го качества, подгруппы 
«в», сито 0,8 и XVI группы, подгруппы «а» 1-го и 2-го качества. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я карандаша 
типа 04, диаметром D = 8 мм, из алмазного порошка зернистостью 
125/100: 

Карандаш 3908-0061 ГОСТ 607-80 
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Т а б л и ц а 2 

Р а з м е р ы , м м 

П р и м е ч а н и е . Допускается применять алмазное сырье XII группы, 
подгруппы «в» и XVI группы, подгруппы «а» 1-го, 2-го, 3-го, 4-го качества. 
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П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я карандаша 
типа 02, диаметром D = 10 мм, из алмазного сырья массой одного 
зерна 0,10—0,20 карата: 

Карандаш 3908-0075 ГОСТ 607-80 

Т а б л и ц а 3 
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Продолжение табл. 3 

П р и м е ч а н и е . Допускается применять алмазное сырье XII группы, 
подгруппы «а» 2-го качества, XV группы, подгруппы «а» 1-го и 2-го качества, 
подгруппы «в», сито 0,8 и XVI группы, подгруппы «а» 1-го, 2-го, 3-го, 4-го 
качества. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я карандаша 
типа 02, из алмазного сырья массой одного Зерна 0,1—0,2 карата: 

Карандаш 3908-0084 ГОСТ 607-80 

Условное обозначение карандашей дополнительно должно вклю
чать сведения об алмазном сырье: 

а) марку природных алмазных шлифпорошков ; 

б) марку синтетических поликристаллических алмазов; 

в) подгруппу алмазного сырья . 
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П р и м е р ы у с л о в н ы х о б о з н а ч е н и й каранда
шей в зависимости от алмазного сырья: 

карандаша типоразмера 3908—0060, изготовленного из природных 
алмазных шлифпорошков марки A3: 

Карандаш 3908-0060 A3 ГОСТ 607-80 

карандаша типоразмера 3908—0069, изготовленного из шлифпо

рошков синтетических поликристаллических алмазов марки АРС4: 

Карандаш 3908-0069 АРС4 ГОСТ 607-80 

карандаша типоразмера 3908—0082, изготовленного из алмазного 

сырья XVI группы, подгруппы «а-1», типа 1: 

Карандаш 3908-0082 I ГОСТ 607-80 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2) . 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
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Т а б л и ц а 4 а 

* Шлифпорошки синтетических алмазов. 
** Шлифпорошки природных алмазов. 

П р и м е ч а н и е . Для карандашей из алмазного сырья подгруппы «а» 
типа 1 значения удельной производительности должны быть умножены 
на 1,5. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2). 

2.11. На поверхности карандаша должна быть четко нанесена 

следующая маркировка : 

товарный знак предприятия-изготовителя; 

обозначение карандаша (кроме первых 6 цифр) ; 

обозначение подгруппы алмазного сырья — для карандашей из 

природного сырья : подгруппа «а» не маркируется; подгруппу «а-1» 

маркировать цифрой 1, «а-2» — цифрой 2, «а-3» — цифрой 3; 

индекс «С» — для карандашей из синтетических поликристалли

ческих алмазов; 

номер карандаша по системе нумерации предприятия-изготови

теля. 

2.12. На карандашах типов 01 и 02 (кроме карандашей 3908—0055, 

3908—0073) должна быть нанесена риска, указывающая размер алма

зоносной части карандаша. 

2.13. Требования к упаковке — по ГОСТ 18088. 

2.11—2.13. (Введены дополнительно, Изм. № 2). 


