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Настоящий стандарт распространяется на резьбонакатные ро
лики классов точности 1, 2 и 3 в комплекте из 2-х шт., предназна
ченные для изготовления резьб диаметром от 3 до 68 мм с шагом 
от 0,5 до 6,0 мм по ГОСТ 24705. 

Требования разд. 1, 2, 4, 5, а также п. 3.2 настоящего стан
дарта являются обязательными, другие требования — рекоменду
емыми. 

(Измененная редакция, Изм. № 3, 4 ) . 

1. Р А З М Е Р Ы 

1.1. Размеры роликов должны соответствовать указанным на 
чертеже и в табл. 1. 
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* Размер для справок. 

П р и м е ч а н и я : 
1. Профиль впадины ниже линии Б—Б может быть произвольным. 
2. Радиус скругления R профиля резьбы исполнения 1 должен быть в пре

делах от 0,144Р до 0,12Р в зависимости от фактического размера h1. 
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Продолжение табл. Г 
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