
СМЕННЫЕ ГОЛОВКИ 

ГОСТ 
25604 -83 * 

Типы и основные размеры 

Interchangeable heads. Types and basic dimensions 

(CT СЭВ 6 0 1 — 8 4 ) 

Взамен 

0КП 39 2659 

ГОСТ 3329—75, в 
части разд. 1 и 
ГОСТ 22405—77 

Постановлением Государственного комитета С С С Р по стандартам от 21 января 
1ИЗ г. № 296 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на сменные головки 
к торцовым ключам с присоединительными квадратами по ГОСТ 
24372— 80. изготовляемые для нужд народного хозяйства и д л я 
экспорта. 

Стандарт не распространяется на сменные головки для свечей 
зажигания двигателей. 

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 6 0 1 — 8 4 . 
2. Сменные головки должны изготовляться типов: 
А — с внутренним шестигранным зевом размерами от 3,2 до 

80 мм; 

Б—с наружным шестигранным зевом размерами от 5 до 17 мм; 
В — с внутренним четырехгранным зевом размерами от 3,15 до 

25 мм. 
3. Основные размеры сменных головок должны соответство

вать: типа А — указанным на черт. 1 н в табл. 1, типа Б — на 
черт. 2 и в табл. 2, типа В — на черт. 3 и в табл. 3. 

2, 3. (Измененная редакция, Изм. № 1 ) . 
4. Сменные головки типа А должны изготовляться нормальной 

и повышенной степеней точности по ГОСТ 2 8 3 8—80 . 

с 01.01.84 



ГОСТ 25604—13 Стр. 2 

Сменная головка с размером стороны присоединительного 
квадрата S2 = 25 мм 

* Размер для справок. 

1 — головка: 2—толкатель 

Черт. 1 
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ГОСТ 25604—83 Стр.6 
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ГОСТ 25604—«3 Стр. 8 

Т И П Б 

* Размер для справок 
Черт 2 

Т а б л и ц а 2 

мм 

Примечание . Размеры, указанные в скобках, применять не рекоменду
ется. 

т и п в 



Стр. 9 ГОСТ 25604—83 

• Размер для справок 

1—головка; 2---винт по ГОСТ 1477- 81 

Черт. 3 

Примечани е к черт. 1—3. В сменных головках между от
верстиями зева и присоединительного квадрата не должно быть пе
ремычки. 

5. Сменные головки типа А должны быть изготовлены с оди
нарным шестигранником. 

Допускается по заказу потребителя изготовлять головки со 
сдвоенным шестигранником с размерами под ключ свыше 12 мм, 

6. По заказу потребителя головки с присоединительными квад
ратами с размером стороны 6,3 и 10 мм допускается изготовлять 
без конструктивных элементов д л я фиксации. 

7. Поле допуска резьбы резьбовых отверстии — 7H по ГОСТ 
1 6 0 9 3 - 8 1 . 

8. Сменные головки, предназначенные д л я комплектации набо
ров, допускается изготовлять с другими размерами зевов, указан
ным в табл. 1, при условии обеспечения прочности но ГОСТ 
2 5 6 0 5 - 8 3 . 

9. Технические условия — по ГОСТ 2 5 6 0 5—83 . 
10. Конструктивные элементы д л я фиксации головок на при

водных частях торцовых ключей указаны в рекомендуемом при
ложении 1. 

11 . Конструкция и размеры толкателя указаны в рекомендуе
мом приложении 2. 

12. Расположение и размеры накатки на головках указаны в 
рекомендуемом приложении 3. 
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